
物理發泡級專用料

TAISOX® 台塑烯

TAISOX SF for Supercritical 
Physical Foaming
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TAISOX SF 物理發泡級專用料

◆ 產 品 描 述

◆ 基 本 性 質

台塑烯TAISOX  SF  物理發泡專用料為高壓

製程所生產的乙烯醋酸乙烯酯彈性體。

物理發泡級專用料適用於發泡製品，如發

泡鞋材、交聯發泡板、吸震材料、可撓性

物件。具有良好的交聯發泡性、抗壓縮形
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*以上數據為測試平均值，僅提供參考
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變、抗撕裂強度、尺寸安定性、加工流動

性、柔軟透明等特性。

台塑烯TAISOX  SF亦可用于傳統EVA化學

發泡改善壓縮歪、抗撕裂強度及輕量化。
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◆ 發 泡 建 議 配 方 ◆ 成 型 加 工 工 藝

*化學發泡溫度建議160-175℃。

◆ SF以 超 臨 界 ( 或 化 學 ) 發 泡 用 於 鞋 中 底 之 優 點

◆ 法 規 符 合

符合FDA 21 177.1350.規定： 符合美國食品、藥品之包裝或容器規定

符合RoHS 2011/65/EU： 不含重金屬、PBBs 及PBDEs

符合REACH SVHC： 符合168項限用物質規定

符合EU-10： 符合歐盟食品之包裝或容器規定

符合EN-71： 符合歐盟對玩具製品重金屬含量規定

詳細資料及證明書： http : / /www2.fpc .com.tw/PE/indexc .htm

◆ 包 裝

25Kg PE內襯紙袋與1噸裝太空包。

◆ 儲 存

於通風良好儲存溫度40℃以下，無陽光直射處，可儲放3年。
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含浸溫度(℃)
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含浸壓力(kg/cm2)
5BKM 6&3D&HK$TH&(℃)

含浸時間(min)
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含浸式物理發泡成型的一些加工工藝建議，但在實際操作上，應以實際加

工機台及經驗作為主要依據。
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1.低比重(0.13~0.17)，降低鞋子的中底材料使用量(約30%)。

2.縮短超臨界含浸發泡時間，增加效率，提升產能。

3.發泡尺寸安定性優異(發泡完至冷卻,收縮<2%)、大幅降低不良率。

4.具有可回收性，可添加10~30phr之回收料。

5.具有低永久歪之特性，材料剛性得到提升與改善，使用低硬度中底時仍有足夠的支撐性，

增加穿著舒適性與耐久性。
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聚烯事業部‧POLYOLEFIN DIVISION

營業處：105台北市敦化北路201號．台塑大樓四樓215室
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台塑聚乙烯（寧波）有限公司

營業處：中國寧波市北崙區台塑企業寧波工業園區
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